
THERMAX® SF / S / HD 
Feuerraumauskleidungen  

Umweltschonende Verbrennungstechnik  
für Kaminöfen und Heizeinsätze 

Feuerraumauskleidungen 

ist eine Marke der

tpgreen.eu



Effektiv und umweltschonend:  
perfekte Verbrennungstechnik mit  
THERMAX®-Feuerraumauskleidungen 

 

Mit THERMAX®-Feuerraumauskleidungen spenden Kaminöfen   ge-

sunde Wärme mit einem sauberen und sparsamen Abbrand. Eine 

effiziente Verbrennungstechnik in Verbindung mit ausgewählten 

Ofen-Materialien macht den wesentlichen Unterschied zwischen 

hochwertigen und gewöhnlichen Kaminöfen. 

Bei einer umweltschonenden Verbrennungstechnik kommt es auf 

eine hohe Verbrennungstemperatur an. Je höher sie ist, desto effi-

zienter und sauberer funktioniert die Verbrennung. Das bedeutet: 

Man benötigt weniger Holz für die gleiche Heizleistung. Es entste-

hen so gut wie keine Rußpartikel, die sich an den Scheiben absetzen 

könnten und infolgedessen müssen Kaminofenscheiben nicht mehr 

so häufig gereinigt werden.  

 

 

Zwei Herstellungsverfahren.  
Eine THERMAX®-Qualität. 
Keine Kompromisse. 
 

Wir stellen unsere THERMAX®-Produkte in zwei verschiedenen Her-

stellungsverfahren her. 

Hauptsächlich produzieren wir im Heißpressverfahren. Die komplexe 

Technologie hinter diesem Verfahren ermöglicht die Fertigung von 

großformatigen Platten in hoher Qualität hinsichtlich Kantenfestig-

keit, Oberflächenbeschaffenheit und Formtoleranz. 

Diese Produkte vertreiben wir unter der Marke THERMAX® SF. 

Wir haben nun mit einem weiteren Verfahren unsere Kapazitäten 

erweitert und stellen auch im Kaltpressverfahren THERMAX®-Plat-

ten her. Durch unsere langjährige Erfahrung ist es uns gelungen, die 

Platten aus dem Kaltpressverfahren auf dieselbe Qualität zu heben 

wie unsere ursprünglichen THERMAX® SF-Platten aus dem Heiß-

pressverfahren. Die Produkte aus dieser Kapazitätserweiterung nen-

nen wir THERMAX® S. 

Neben den zwei genannten Herstellungsverfahren werden auch un-

sere Pressformteile unter THERMAX® S vertrieben, da auch diese 

mit produktspezifischen Werkzeugen in einem Kaltpressverfahren 

hergestellt werden. 

Heizeinsatz mit THERMAX®  
Feuerraumplatte in der  
Designausführung 

®



Beispiele exklusiv angepasster  
THERMAX® S-Pressformteile  
für vielfältige Ofenkonstruktionen

Umweltschonend 
Temperaturwechselbeständig 
Bruchfest 
Recycelbar 
Flexibel in der Bearbeitung 
Geringes Gewicht 
Hohe Qualität 

Individuell gefertigte 
Feuerraumauskleidungen 
aus THERMAX® 

®



Welche Vorteile bietet THERMAX®  
gegenüber anderen Produkten? 

 

Bessere Verbrennung schont die Umwelt:  

Mit Beginn des Anfeuerns verbessert eine THERMAX®-Feuerraumauskleidung die Verbrennung 

innerhalb eines Kaminofens. Dafür gibt es folgende Gründe: THERMAX®-Auskleidungen besit-

zen eine niedrige Wärmeleitfähigkeit. Durch die niedrige Wärmeleitfähigkeit und geringe  

Wärmekapazität wird die geforderte Brennraumtemperatur schnell erreicht. Es entsteht kaum 

Ruß, der Abbrand ist umweltschonend. Beste Wirkungsgrade mit niedrigen Emissionswerten 

werden durch THERMAX®- Feuerraumauskleidungen erreicht.  

Bei herkömmlichen Materialien mit hoher Wärmekapazität geht ein Teil der Wärme an das  

Material selbst und an den Außenwänden des Kaminofens verloren. Die Verbrennungs tempe -

ratur ist daher beim Anheizen geringer, was zu einer unvollständigen Verbrennung führen kann. 

Eine schlechte Verbrennung zeigt sich in einer vermehrten Bildung von Ruß, der sich auf den 

Scheiben niederschlägt. 

 

Höhere Temperaturwechselbeständigkeit,  

geringere Bruchanfälligkeit:  

THERMAX®-Platten und -Formteile besitzen eine spezielle Schichtstruktur: Die einzelnen Vermicu-

lit-Körner innerhalb einer Platte sind miteinander verzahnt. Entstehende Spannungen durch Tem-

peraturwechsel können von THERMAX®-Platten so gut kompensiert werden. Sie haben aus 

diesem Grund eine niedrige Bruchanfälligkeit.  

 

Optische Vorteile:  

Die Oberfläche von THERMAX®-Feuerraumauskleidungen ist gleichmäßig und glatt, es gibt keine 

Verfärbungen auf der Oberfläche. Ein Kaminofen mit einer THERMAX®-Auskleidung wird also 

auch optisch aufgewertet. Zusätzlich können THERMAX®-Auskleidungen mit der speziellen Feu-

erraumbeschichtung Techno-Coat HT in schwarz, weiß oder rot eingefärbt werden. 

 

Gewichtseinsparung:  

Mit einer THERMAX®-Feuerraumauskleidung wird das Gesamtgewicht eines Kaminofens verringert. 

Bei einem Austausch einer Schamotteauskleidung durch THERMAX®-Platten kann das Gewicht der 

Auskleidung um bis zu 65% reduziert werden. 

 

Hohe Flexibilität:  
THERMAX®-Platten können ganz einfach bearbeitet werden. Die Vorhal tung von Garnituren für ver-

schiedene Kaminöfen ist nicht notwendig, da die Platten mit einfachen Holzbearbeitungs-Werkzeugen 

zugeschnitten oder gefräst werden können. Die Vorhaltung reduziert sich auf Standardplatten, die 

nach Bedarf für den auszukleidenden Ofen zugeschnitten werden können.  

Falls eine neue Feuerraumauskleidung für den Endkunden benötigt werden sollte, ist so ein schneller 

und unkomplizierter Service möglich.
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THERMAX®  S700 
Feuerraumplatten in der Designausführung 

THERMAX® S 700 – individuell 

THERMAX® S 700 können Sie mit einer 

gestalteten Oberfläche in vielen möglichen 

Formen erhalten. Darüber hinaus können 

THERMAX® Feuerraumplatten mit Techno-

Coat HT eingefärbt werden, einer 

speziellen Beschichtung für Brennkammern, 

die in schwarz, weiß oder rot erhältlich ist. 

 

 

Individuelle Designs produzieren wir 

auch gerne nach Ihren Wünschen und 

Anforderungen.

Feuerraum-Auskleidungen  
für eine bessere Verbrennung. 

THERMAX® – Sicher. Sauber.  
Leicht zu bearbeiten.

Desig
n: „ri

b“

Desig
n: „s

tone“

Desig
n: „s

quare
“

Desig
n: „w

ood“
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THERMAX® Feuerraumplatten



THERMAX® SF / HD 

THERMAX® S 
Technische Daten

THERMAX® S 600 S 700 S 800 S 900

Lieferformat mm / ±2 1000 x 610 1000 x 610 1000 x 610 1000 x 610

Dicke EN 823 mm / ±1 15 – 100 15 – 80 15 – 60 15 – 50

Klassifikationstemperatur EN 1094-6 °C 1100 1100 1100 1100

Rohdichte EN 1602 kg/m3 575 – 650 675 – 750 775 – 850 875 – 950

Biegefestigkeit EN 12089 B MPa 2,2 3,0 3,9 4,5

Druckfestigkeit EN 826 MPa 3,4 4,5 5,2 5,8

Wärmeleitfähigkeit 
ASTM C201 – C182

W/mK

Thermische Schwindung EN 1094-6
% / nach 12h 
bei 1100 °C

< 2,0 < 2,0 < 2,0 < 2,0

Reversible Wärmedehnung linear % / 20 – 700 °C 0,6 0,6 0,6 0,6

200 °C 

400 °C 

600 °C

0,20 

0,21 

0,22

0,21 

0,22 

0,24

0,23 

0,24 

0,25

0,24 

0,25 

0,26

Technische Daten

THERMAX® SF 600 SF 750 SF 850 HD 1200

Lieferformat (Auswahl) mm / ±2
2440 x 1250 
1250 x 1000 

2440 x 1250 
1250 x 1000 

2440 x 1250 
1250 x 1000 

1000 x 610

Dicke EN 823 mm / ±1 20 – 50 8 – 40 20 – 30 20 – 80

Klassifikationstemperatur EN 1094-6 °C 1100 1100 1100 1150

Rohdichte EN 1602 kg/m3 575 – 650 675 – 750 775 – 850 1150 – 1250

Biegefestigkeit EN 12089 B MPa 2,3 3,1 4,0 5,5

Druckfestigkeit EN 826 MPa 3,2 4,3 5,1 8,0

Wärmeleitfähigkeit 
ASTM C201 – C182

W/mK
0,20 
0,22 
0,22

0,21 
0,23 
0,24

0,23 
0,24 
0,24

0,31 
0,32 
0,33

Thermische Schwindung EN 1094-6

% / nach 12h 
bei 1100 °C 
bei 1150 °C

< 2,0 < 2,0 < 2,0
 
 
< 2,0

Reversible Wärmedehnung linear % / 20 – 700 °C 0,9 0,9 0,9 0,6

200 °C 
400 °C 
600 °C

Der Inhalt dieser Broschüre sowie die Beratung hierzu erfolgt nach bestem Wissen und unter Haftungsausschluss und erhebt keinen Anspruch auf Vollständigkeit. Der Inhalt dient der Unterstützung eigenver-
antwortlicher Handlungen der Verwender und Weiterverarbeiter von Produkten der Techno-Physik Gruppe. Für den Verwender rechtlich verbindlich sind allein die Festlegungen in den amtlichen Nachweisen.

Techno-Physik Engineering GmbH T +49 201 879911 Besuchen Sie uns unter 
Schürmannstraße 27 – 31 | D-45136 Essen F +49 201 8799199 www.thermax.eu

Sonderformate und Sonderdicken liefern wir auf Anfrage. Gern fertigen wir nach Ihren Zeichnungen Stanzteile, gefräste Teile oder Zuschnitte. Die Klassifikationstemperatur ist nicht gleichzusetzen mit der ma-
ximalen Einsatztemperatur – vor allem, wenn physikalische Bedingungen wie Zug- oder Druckbelastungen eine Rolle spielen. Für Anwendungen als Hochtemperatur-Isolierung müssen grundsätzlich niedrigere 
Temperaturen angesetzt werden. In diesen Fällen hilft Ihnen unterstützend die Engineering Abteilung unseres Unternehmens. Wärmedurchgangsberechnungen zu diesem Material können Sie über unsere 
Engineering Abteilung anfordern.  
Die in dieser Veröffentlichung enthaltenen Informationen dienen lediglich der Verdeutlichung und sind nicht dazu bestimmt, vertragliche Verpflichtungen zu begründen. Weitere Informationen sowie Ratschläge 
zu spezifischen Details der beschriebenen Produkte erhalten Sie schriftlich bei der Techno-Physik Eng. GmbH (Deutschland). Die Techno-Physik Gruppe entwickelt ihre Produkte ständig weiter und behält sich 
daher das Recht vor, Produktspezifikationen jederzeit unangekündigt zu ändern. Daher ist der Kunde/Verwender immer dazu verpflichtet sicherzustellen, dass das Material der Techno-Physik Gruppe für seine 
spezifischen Zwecke geeignet ist. Die angegebenen Werte sind Mittelwerte aus laufender Produktion und dienen nur zur Orientierung. Eine Gewährleistung kann daraus nicht abgeleitet werden. Wir empfehlen 
grundsätzlich das Material zu testen. 
Der Verkauf über eine Gesellschaft der Techno-Physik Gruppe unterliegt den Allgemeinen Verkaufsbedingungen der jeweiligen Gesellschaft, deren Kopie auf Anfrage erhältlich ist. 
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